}
. . OSRODEK KSZTALCENIA | NADZORU SPAWALNICZEGO / =
Z tukasiewicz Q

Welding Education and Supervision Centre %

Gornoslaski Instytut Technologiczny

! Swiadectwo Egzaminu Kwalifikacyjnego Spawacza

2 Oznaczenia: EN ISO 9606-1 141 T BW FM1 S s5 D60.3 H-L045 ss nb
3 Nrdokumentu: 546022/2020/SES/IS

°
4 WPS - odniesienie: ' WPS =
5 Nrinstrukeji: 128/2023
6 Nazwisko spawacza: Zbigniew Rozenberg
7 Data i miejsce urodzenia: 1974-12-05 Reszel
8 Rodzaj dokumentu toisamosci: Ksu;zka Spawacza
9 Nr dokumentu toisamosci: 1597/99
10 Pracodawca:
11 Przepismorma: PN-EN 1SO 9606-1:2017-10
12 Uzupelniajqce zlgcze ze spoing pachwinowq: tak
13 Egzamin teoretyczny: akceptowalna
14 Zlgcze probne Zakres kwalifikacji
15| Procesy spawania 141 141, 142, 143, 145
16| Rodzaj wyrobu (blacha lub rura) T T; P
17| Rodzaj spoiny BW BW; FW
18| Grupy/podgrupy materialu podstawowego 1.1 -
19| Grupy materiatowe spoiwa FM1 FMI, FM2
20| Spoiwo (oznaczenie) S S, nm
21| Gaz astonowy I1 ISO 14175 -
22| Materialy pomocnicze - -
23| Rodzaj prgdu i biegunowosé DC (-) -
24| Grubos¢ materialu (mm) 5 >=3
25| Grubosé spoiny (mm) 5 3 do 10
26| Srednica zewnetrzna rury (mm) 60.3 >= 3(.15
27| Pozycja spawania H-L045 PA, PC, PE, PF, PH, H-L045 (BW); PA, PB (FW)
28| Szczegoly wykonania spoiny ss nb BW: ss nb, ss mb, bs, ss gh, ss fb; FW: sl, ml
29 Typ badania 30 Wykonano i akceptowano |31 Nie badano |39 Nazwisko i podpis egzaminatora:
32| Badanie wizualne O Pawel KOPER . et o e
Licencjonowgny alor Pt
33 |Badanie radiograficzne L_} Licengia 12023
34|Badanie ultradiwigkowe [:} Jednostka egzaminujgca: Pawet Koper
35| Prdba tamania ‘C_} Lukasiewicz GIT . PR
Centrum Spawalnictwa, Gliwice
36 | Proba zginania O Data wydania:
37| Préba rozciggania zlgcza : karbem {j 02.10.2023
38| Badania makroskopowe O Kwalifikacja waina do:

01.10.2026

Politvka prywatnoséci i RODO zostaty dostepne s3 na stronie internetowej: https://imz,bip.infn.pl/dokument.php?iddok:ls&idmp:ll&r:r



English (GB)

Deutsch (D)

Frangais (F)

1 |Welder's Qualification Test Certificate Schweifier-Priifungsbescheinigung Certificat de qualification de soudeur
2 | Designation(s) Bezeichnung(en) Désignation(s)
3 | Certificate No. Bescheinigung-Nr Certificat No
4 |WPS — Reference WPS — Bezug Référence DMOS
5|WPS - No WPS - Nr DMOS No
6 | Welder's name Name des Schweifiers Nom du soudeur
7 | Date and place of birth Geburtsdatum und -ort Date et lieu de naissance
8 |Method of identification Art der Legitimation Méthode d'identification
9 |Identification Legitimation Nr Identification

10 | Employer Arbeitsgeber Employeur

11 |Code / Testing Standard Vorschrift / Priifnorm Code / norme d'essai

Assemblage supplém ire de qualification sur soudure

12 |Supplementary fillet weld test Erginzende Kehlnahtpriifung d'angle

13 |Job knowledge Fachkunde Connaissances professionnelles

14 | Test piece, Range of qualification Priifstiick, Geltungsbereich Assemblage de qualification, Domaine de validité

15 | Welding process(es) Schweifiprozess(e) Procédé(s) de soudage

16 | Product type (plate or pipe) Produktform (Blech oder Rohr) Type de produit (plaque ou tube)

17| Type of weld Nahtart Type de soudure

18 | Parent material group(s)/subgroup(s) Werkstoffgruppe(n)/-untergruppe(n) des Grundwerkstoffs Groupe(s)/sous-groupes de matériaux de base

19 | Filler material group(s) Werkstoffgruppe(n) des Schweifizusatzes Groupe(s) de matériaux d'apport

20 | Filler material (Designation) Schweifizusatz (Bezeichnung) Matériau d'apport (désignation)

21 |Shielding gas Schutzgas Gaz de protection

22 |Auxiliaries Hilfsstoffe Produits consommables auxiliaires

23 | Type of current and polarity Stromart und Polung Type de courant et polarité

24 (Material thickness (mm) Werkstoffdicke (mm) I{'paisseur de matériau (mm)

25 | Deposited thickness (mm) Dicke des Schweifigutes (mm) Epaisseur déposée (mm)

26 |Qutside pipe diameter (mm) Rohraufiendurchmesser (mm) Diamétre extérieur du tube (mm)

27 |Welding position Schweifiposition Position de soudage

28 | Weld details Schweifinahteinzelheiten Détails concernant le soudage

29 | Type of test Priifungsart Type de contréle ou d'essai

30 |Performed and accepted Ausgefiihrt und bestanden Effectué et accepté

31 |Not tested Nicht gepriift None verifié

32 | Visual testing Sichipriifung Contréle visuel

33 |Radiographic testing Durchstrahlungspriifung Contréle par radiographie

34 |Ultrasonic testing Ultraschallpriifung Contréle par ultrasons

35| Fracture testing Bruchpriifung Essai de texture

36 |Bend test Biegepriifung Essai de pliage

37 | Notch tensile test Kerbzugpriifung Essai de traction avec entaille

38 |Macroscopic examination Mabkroskopische Untersuchungen Examen macroscopique

oo gt of cominess Evamiing e und Unesides s Pl TR T Dt e
until T a G M jusqu” au
Confirmation of validity by employer/welding Bestiitigung der Giiltigkeit durch den Arbeitgeber/die Confirmation de la qualification par

40|00 di) examiner or examining body for the |Schweiflaufsichtsperson/den Priifer oder die Priifstelle fiir die U'employeur/coordinateur en soudage/examinateur ou

qualification refer to 9.3a).

| following 6 months - refer to 9.2 (Validity of

Qualifikation unter Bezug auf 9.3a).

|folgenden 6 Monate - unter Bezug auf 9.2 (Giiltigkeitsdauer der

l'organisme d'examen pour les six mois suivants [voir 9.2/.

(La qualification reste valable selon le 9.3a).

40 Potwierdzenie kwalifikacji przez pracodawce/nadz6r spawalniczy/egzaminatora lub jednostke egzaminujaca na kolejne 6 miesigcy - zgodnie z 9.2 (kwalifikacja wazna
zgodnie z 9.3a).

Data

Podpis

Stanowisko lub tytut




j
Z! tukasiewicz

2

4

5

Gornoslaski Instytut Technologiczny

OSRODEK KSZTALCENIA | NADZORU SPAWALNICZEGO

Welding Education and Supervision Centre

Swiadectwo Egzaminu Kwalifikacyjnego Spawacza

Oznaczenia: EN ISO 9606-1 141 T BW FMS S s5 D60.3 H-L045 ss gb

Nr dokumentu: 546020/2020/SES/IS

WPS - odniesienie: ' WPS

Nrinstrukeji: 129/2023

Nazwisko spawacza: Zbigniew Rozenberg

Data i miejsce urodzenia: 1974-12-05 Reszel
Rodzaj dokumentu tozsamosci: Ksiazka Spawacza
Nr dokumentu toisamosci: 1597/99

Pracodawca:

Przepis/norma: PN-EN ISO 9606-] :20]7-]0

12 Uzupelniajqce tlgcze ze spoing pachwinowq: tak

13 Egzamin teoreyezny: akceptowalna

14 Zlgcze probne Zakres kwalifikacji
15| Procesy spawania 141 141, 142, 143, 145

16| Rodzaj wyrobu (blacha lub rura) T T; P

17| Rodzaj spoiny BW BW; FW

18| Grupy/podgrupy materialu podstawowego 8 -

19| Grupy materialowe spoiwa FMS FMS5

20| Spoiwo (oznaczenie) S S, nm

21| Gaz ostonowy Il ISO 14175 =

22| Materialy pomocnicze 11 ISO 14175 -

23| Rodzaj pradu i biegunowos¢ DC (-) L

24| Grubosc¢ materialu (mm) 5 >=3

25| Grubosé spoiny (mm) 5 3do 10

26| Srednica zewnetrzna rury (mm) 60.3 >= 30.15

27| Pozycja spawania H-L045 PA, PC, PE, PF, PH, H-L045 (BW); PA, PB (FW)
28| Szczegdly wykonania spoiny SS gb SS mb, bS, SS gb; FW: Sl, ml

29 Typ badania

30 Wykonano i akceptowano |31

Nie badano |39 Nazwisko i podpis egzaminatora:

32| Badanie wizualne

Pawel KOPER

33 |Badanie radiograficine

34 |Badanie ultradiwi¢kowe

880

Jednostka egzaminujgca:

8 |00|a

35| Préba tamania

Lukasiewicz GIT
Centrum Spawalnictwa, Gliwice

0

O

36 | Proba zginania

Data wydania:

~
L)

37| Préba rozciggania zlgcza  karbem

02.10.2023

d

38| Badania makroskopowe

8aa

Kwalifikacja waina do: <

LA
NV Uy £

<

01.10.2026

Polityka prywatnosci i RODO zostaty dostepne s3 na stronie internetowej: https://imzhipjnfn.pl/dokumentphp?iddok:lS&idmp:ll&r=r

~



English (GB)

Deutsch (D)

Frangais (F)

1 |Welder's Qualification Test Certificate Schweifier-Priifungsbescheinigung Certificat de qualification de soudeur
2 | Designation(s) Bezeichnung(en) Désignation(s)
3| Certificate No. Bescheinigung-Nr Certificat No
4 |WPS — Reference WPS — Bezug Référence DMOS
S|WPS - No WPS - Nr DMOS No
6 |Welder's name Name des Schweifiers Nom du soudeur
7 |Date and place of birth Geburtsdatum und -ort Date et lieu de naissance
8 |Method of identification Art der Legitimation Méthode d'identification
9 |Identification Legitimation Nr Identification
10 | Employer Arbeitsgeber Employeur
11 |Code / Testing Standard Vorschrift / Priifnorm Code / norme d'essai
12 |Supplementary fillet weld test Erginzende Kehlnahtpriifung ;dl;;\:;r;glage Sl se graliicuion T Sl
13 |Job knowledge Fachkunde Connaissances professionnelles
14 | Test piece, Range of qualification Priifstiick, Geltungsbereich Assemblage de qualification, Domaine de validité
15 | Welding process(es) Schweifiprozess(e) Procédé(s) de soudage
16 | Product type (plate or pipe) Produkitform (Blech oder Rohr) Type de produit (plaque ou tube)
17| Type of weld Nahtart Type de soudure
18 | Parent material group(s)/subgroup(s) Werkstoffgruppe(n)/-untergruppe(n) des Grundwerkstoffs Groupe(s)/sous-groupes de matériaux de base
19 | Filler material group(s) Werkstoffgruppe(n) des Schweifizusatzes Groupe(s) de matériaux d'apport
20 | Filler material (Designation) Schweifizusatz (Bezeichnung) Matériau d'apport (désignation)
21 |Shielding gas Schutzgas Gaz de protection
22 |Auxiliaries Hilfsstoffe Produits consommables auxiliaires
23 | Type of current and polarity Stromart und Polung Type de courant et polarité
24 |Material thickness (mm) Werkstoffdicke (mm) Epaisseur de matériau (mm)
25 |Deposited thickness (mm) Dicke des Schweifigutes (mm) Epaisseur déposée (mm)
26 |Qutside pipe diameter (mm) Rohraufiendurchmesser (mm) Diameétre extérieur du tube (mm)
27 |Welding position Schweifiposition Position de soudage
28 | Weld details Schweifinahteinzelheiten Détails concernant le soudage
29 | Type of test Priifungsart Type de contrile ou d'essai
30 |Performed and accepted Ausgefiihrt und bestanden Effectué et accepté
31 |Not tested Nicht gepriift None vérifié
32 | Visual testing Sichtpriifung Contréle visuel
33 |Radiographic testing Durchstrahlungspriifung Contréle par radiographie
34 |Ultrasonic testing Ultraschallpriifung Contréle par ultrasons
35| Fracture testing Bruchpriifung Essai de texture
36 | Bend test Biegepriifung Essai de pliage
37 | Notch tensile test Kerbzugpriifung Essai de traction avec entaille
38 |Macroscopic examination Makroskopische Untersuchungen Examen macroscopique
30 o Dae o welin Vit o usicaon | nd Ul de i e e B e on s i oo oo fcaion
until i ’ § jusqu " au
Confirmation of validity by employer/welding Bestitigung der Giiltigkeit durch den Arbeitgeber/die Confirmation de la qualification par
40| €00 di /e iner or examining body for the |Schweiflaufsichtsperson/den Priifer oder die Priifstelle fiir die l'employeur/coordinateur en soudage/examinateur ou

qualification refer to 9.3a).

|following 6 months - refer to 9.2 (Validity of

Qualifikation unter Bezug auf 9.3a).

|folgenden 6 Monate - unier Bezug auf 9.2 (Giiltigkeitsdauer der

l'organisme d'examen pour les six mois suivants [voir 9.2/.

(La qualification reste valable selon le 9.3a).

40 Potwierdzenie kwalifikacji przez pracodawce/nadz6r spawalniczy/egzaminatora lub jednostke egzaminujaca na kolejne 6 miesigcy - zgodnie z 9.2 (kwalifikacja wazna
zgodnie z 9.3a).

Data

Podpis

Stanowisko lub tytul




.
ZI tukasiewicz

OSRODEK KSZTALCENIA | NADZORU SPAWALNICZEGO

Gornoslaski Instytut Technologiczny

Welding Education and Supervision Centre

l Swiadectwo Egzaminu Kwalifikacyjnego Spawacza

2 Ozmaczenia: EN ISO 9606-1 135-D T BW FMS S s8 D160 H-L.045 ss nb

3 Nr dokumentu: 698765/2023/SES/IS

4 WPS - odniesienie: WPS
5 Nrinstrukeji: 130/2023

6 Nazwisko spawacza: Zbigniew Rozenberg

~

=

9 Nr dokumentu toisamosci: 1597/99

10 Pracodawca:

Data i miejsce urodzenia: 1974-12-05 Reszel

Rodzaj dokumentu toisamosci: Kanzka SpaWﬂcza

11 Przepis/norma: PN-EN ISO 9606-] :201 7-1 0

12 Uzupelniajgce zlqcze ze spoing pachwi

. tak

13 Egzamin teoretyczny: akceptowalna

14 Zlgcze probne Zakres kwalifikacji

15| Procesy spawania 135-D 135-D,G,S,P ; 138-D,G,S,P

16| Rodzaj wyrobu (blacha lub rura) T T; P

17| Rodzaj spoiny BW BW; FW

18| Grupy/podgrupy materialu podstawowego 8 -

19| Grupy materialowe spoiwa FM5 FMS5S

20| Spoiwo (oznaczenie) S S, M

21| Gaz ostonowy M21 ISO 14175 -

22| Materialy pomocnicze - -

23| Rodzaj pradu i biegunowosé DC (+) -

24| Grubos¢ materialu (mm) 8 >=3

25| Grubosé spoiny (mm) 8 3do 16

26| Srednica zewnetrzna rury (mm) 160 >= 80

27| Pozycja spawania H-L045 PA, PC, PE, PF, PH, H-L045 (BW); PA, PB (FW)
28| Szczegdly wykonania spoiny ss nb BW: ss nb, ss mb, bs, ss gb, ss fb; FW: sl, ml

29 Typ badania

30 Wykonano i akceptowano |31 Nie badano |39 Nazwisko i podpis egzaminatora:

32 |Badanie wizualne

Pawel KOPER

33| Badanie radiograficzne

0

34| Badanie ultradiwi¢kowe

M
L

880

Jednostka egzaminujqca:

Pawet Koper

35| Priba tamania

(4

Lukasiewicz GIT
Centrum Spawalnictwa, Gliwice

36| Priba zginania

Data wydania:

37 | Priba rozciggania zlgcza z karbem

02.10.2023

38 | Badania makroskopowe

a|o|g

SIS

Kwalifikacja waina do:

01.10.2026

Polityka prywatnosci i RODO zostaty dostepne s3 na stronie internetowej: https://imz.bip.info.pl/dokument.php?iddok=16&idmp=T1&r=r




English (GB) Deutsch (D) Frangais (F)

1 |Welder's Qualification Test Certificate Schweifier-Priifungsbescheinigung Certificat de qualification de soudeur

2 | Designation(s) Bezeichnung(en) Désignation(s)

3 | Certificate No. Bescheinigung-Nr Certificat No

4 |WPS — Reference WPS — Bezug Référence DMOS

5|WPS - No WPS - Nr DMOS No

6 |Welder's name Name des Schweifiers Nom du soudeur

7 | Date and place of birth Geburtsdatum und -ort Date et lieu de naissance

8 |Method of identification Art der Legitimation Méthode d'identification

9 |Identification Legitimation Nr Identification
10 | Employer Arbeitsgeber Employeur
11 |Code / Testing Standard Vorschrift / Priifnorm Code / norme d'essai
12 |Supplementary fillet weld test Erginzende Kehlnahtpriifung ;,S‘: ‘:Z;flage supplémentiaire.de qualificarion sur.soudure
13 |Job knowledge Fachkunde Connaissances professionnelles
14 | Test piece, Range of qualification Priifstiick, Geltungsbereich Assemblage de qualification, Domaine de validité
15 | Welding process(es) Schweifiprozess(e) Procédé(s) de soudage
16 | Product type (plate or pipe) Produktform (Blech oder Rohr) Type de produit (plaque ou tube)
17| Type of weld Nahtart Type de soudure

18

Parent material group(s)/subgroup(s)

Werkstoffgruppe(n)/-untergruppe(n) des Grundwerkstoffs

Groupe(s)/sous-groupes de matériaux de base

19

Filler material group(s)

Werkstoffgruppe(n) des Schweifizusatzes

Groupe(s) de matériaux d'apport

20 | Filler material (Designation) Schweifizusatz (Bezeichnung) Matériau d'apport (désignation)

21 |Shielding gas Schutzgas Gaz de protection

22 |Auxiliaries Hilfsstoffe Produits consommables auxiliaires

23 | Type of current and polarity Stromart und Polung Type de courant et polarité

24 |Material thickness (mm) Werkstoffdicke (mm) Epaisseur de matériau (mm)

25 | Deposited thickness (mm) Dicke des Schweifigutes (mm) Epaisseur déposée (mm)

26 |Outside pipe diameter (mm) Rohraufiendurchmesser (mm) Diameétre extérieur du tube (mm)

27 |Welding position Schweifiposition Position de soudage

28 |Weld details Schweifinahteinzelheiten Dérails concernant le soudage

29 (Type of test Priifungsart Type de contréle ou d'essai

30 | Performed and accepted Ausgefiihrt und bestanden Effectué et accepté

31 |Not tested Nicht gepriift None veérifié

32 | Visual testing Sichtpriifung Contréle visuel

33 |Radiographic testing Durchstrahlungspriifung Contréle par radiographie

34 |Ultrasonic testing Ultraschallpriifung Contréle par ultrasons

35| Fracture testing Bruchpriifung Essai de texture

36 | Bend test Biegepriifung Essai de pliage

37 | Notch tensile test Kerbzugpriifung Essai de traction avec entaille

38 |Macroscopic examination Mabkroskopische Untersuchungen Examen macroscopique

39 boty: Date of welding) Vit of gacatin | Yome und Unterschrifs des Pifert BYafvei exemen’s Date demison 1 Vel e bn guetfiatin
until jusqu " au
Confirmation of validity by employer/welding Bestitigung der Giiltigkeit durch den Arbeitgeber/die Confirmation de la qualification par

40 |co0r di iner or examining body for the |Schweiffaufsichtsperson/den Priifer oder die Priifstelle fiir die U'employeur/coordinateur en soudage/examinateur ou

qualification refer to 9.3a).

|following 6 months - refer to 9.2 (Validity of

Qualifikation unter Bezug auf 9.3a).

|folgenden 6 Monate - unter Bezug auf 9.2 (Giiltigkeitsdauer der

l'organisme d'examen pour les six mois suivants [voir 9.2].
(La qualification reste valable selon le 9.3a).

40 Potwierdzenie kwalifikacji przez pracodawce/nadzér spawalniczy/egzaminatora lub jednostke egzaminujaca na kolejne 6 miesi¢cy - zgodnie 7 9.2 (kwalifikacja wazna
zgodnie z 9.3a).

Data

Podpis

Stanowisko lub tytut




2,

~

=

-

A

=

-

=

tukasiewicz

Gornoslaski Instytut Technologiczny

Swiadectwo Egzaminu Kwalifikacyjnego Spawacza

Oznaczenia: EN ISO 9606-1 141 P FW FMS S t4 PF ml
Nr dokumentu: 698767/2023/SES/IS

WPS - odniesienie: WPS
Nrinstrukcji: 131/2023

Nazwisko spawacza: Stawomir Dreliszak

Data i miejsce urodzenia: 1985-05-28 Biskupiec
Rodzaj dokumentu toisamosci: Kanzka Spawacza

Nr dokumentu toisamosci: 214102/1S

9
10 Pracodawca:
11 Przepis/norma: PN-EN ISO 9606-1:2017-10
12 Uzupelniajgce zlqcze ze spoing pachwinowg: nie
13 Egzamin teoretyezny: akceptowalna
14 Zlgcze probne Zakres kwalifikacji
15| Procesy spawania 141 141, 142, 143, 145
16| Rodzaj wyrobu (blacha lub rura) P P; T: D>=500
17| Rodzaj spoiny FW FW

Grupy/podgrupy materialu podstawowego

8

Grupy materiatowe spoiwa

FMS5

FMS5

2

=

Spoiwo (oznaczenie)

S

S, nm

2

Gaz ostonowy

I1 ISO 14175

22

Materialy pomocnicze

23

Rodzaj pradu i biegunowosé

DC (-)

24

Grubos¢ materialu (mm)

4

25

Grubosé spoiny (mm)

26

Srednica cewnetrzna rury (mm)

27

Pozycja spawania

PF

PA, PB, PF (FW)

28

Szczegoly wykonania spoiny

ml

ml, sl

29 Typ badania

30

Wykonano i akceptowano

31 Nie badano

32 |Badanie wizualne

33 |Badanie radiograficzne

34 |Badanie ultradiwi¢kowe

880

35| Priba tamania

36 | Proba zginania

37| Préba rozciggania zlgcza z karbem

38| Badania makroskopowe

S| 8a8 U

39 Nazwisko i podpis egzaminatora:

mgr inz. Zbigniew CIEMIEGA

Jednostka egzaminujgca:

Lukasiewicz GIT
Centrum Spawalnictwa, Gliwice

Data wydania:
02.10.2023

Kwalifikacja waina do:

01.10.2026

Polityka prywatnosci i RODO zostaty dostgpne s3 na stronie internetowej: https://imzbipjnFu.pl/dukumantphp?iddok:‘ls&idmp:n&r:r

e



English (GB)

Dcutsch (D)

Frangais (F)

1 |Welder's Qualification Test Certificate Schweifier-Priifungsbescheinigung Certificat de qualification de soudeur
2 | Designation(s) Bezeichnungien) Désignation(s)
3 | Certificate No. Bescheinigung-Nr Certificat No
4| WPS — Reference WPS — Bezug Référence DMOS
5|WPS - No WPS - Nr DMOS No
6 |Welder's name Name des Schweifiers Nom du soudeur
7 |Date and place of birth Geburtsdatum und -ort Date et lieu de naissance
8 | Method of identification Art der Legitimation Meéthode d'identification
9 |Identification Legitimation Nr Identification
10 | Employer Arbeitsgeber Employeur
11| Code / Testing Standard Vorschrift / Priifnorm Code / norme d'essai
12 |Supplementary fillet weld test Erginzende Kehlnahtpriifung [zl‘;l;rglel lage supplémentaire de qualification sur soudure
13 |Job knowledge Fachkunde Connai ces professi lles
14 | Test piece, Range of qualification Priifstiick, Geltungsbereich Assemblage de qualification, Domaine de validité
15 | Welding process(es) Schweifiprozess(e) Procédé(s) de soudage
16 | Product type (plate or pipe) Produktform (Blech oder Rohr) Type de produit (plaque ou tube)
17 | Type of weld Nahtart Type de soudure
18 | Parent material group(s)/subgroup(s) Werkstoffgruppe(n)/-untergruppe(n) des Grundwerkstoffs Groupe(s)/sous-groupes de matériaux de base
19 | Filler material group(s) Werkstoffgruppe(n) des Schweifizusatzes Groupe(s) de matériaux d'apport
20 | Filler material (Designation) Schweifizusatz (Bezeichnung) Matériau d'apport (désignation)
21 |Shielding gas Schutzgas Gaz de protection
22 (Auxiliaries Hilfsstoffe Produits consommables auxiliaires
23 | Type of current and polarity Stromart und Pelung Type de courant et polarité
24 |Material thickness (mm) Werkstoffdicke (mm) Epaisseur de matériau (mm)
25 | Deposited thickness (mm) Dicke des Scirweifigutes (mmi) Epaisseur déposée (mm)
26 |Outside pipe diameter (mm) Rohraufendurchmesser (mm) Diamerre extérieur du tube (mm)
27 |Welding position Schweifiposition Position de soudage
28 | Weld details Schweifinahteinzelheiten Détails concernant le soudage
29 | Type of test Priifungsart Type de contrile ou d'essai
30 |Performed and accepted Ausgefiihrt und bestanden Effectué et accepté
31 |Not tested Nicht gepriift None verifié
32| Visual testing Sichtpriifung Contréle visuel
33 |Radiographic testing Durchstrahlungspriifung Contréle par radiographie
34 |Ultrasonic testing Ultraschallpriifung Contréle par ultrasons
35| Fracture testing Bruchpriifung Essai de texture
36 |Bend test Biegepriifung Essai de pliage
37 | Notch tensile test Kerbzugpriifung Essai de traction avec entaille
38 |Macroscopic examination Makroskopische Untersuchungen Examen macroscopique
o o B g et | o U e s P o et 75 L
until i — ' 1 Jjusqu’ au
Confirmation of validity by employer/welding Bestiitigung der Giltigkeit durch den Arbeitgeber/die Confirmation de la qualification par
40 | €00 di iner or examining body for the |Schweifaufsichtsperson/den Priifer oder die Priifstelle fiir die l'employeur/coordinateur en soudage/examinateur ou

qualification refer to 9.3a).

\following 6 months - refer to 9.2 (Validity of

Qualifikation unter Bezug auf 9.3a).

| folgenden 6 Monate - unter Bezug aujf’ 9.2 (Giiltigkeitsdauer der

l'organisme d'examen pour les six mois suivants [voir 9.2].

(La qualification reste valable selon le 9.3a).

40 Potwierdzenie kwalifikacji przez pracodawce/nadz6r spawalniczy/egzaminatora lub jednostke egzaminujaca na kelejne 6 miesigcy - zgodnie z 9.2 (kwalifikacja wazna
zgodnie z 9.3a).

Data

Podpis

Stanowisko lub tytut




)
Z tukasiewicz

3

5

OSRODEK KSZTALCENIA | NADZORU SPAWALNICZEGO

Instytut Spawalnictwa

Welding Education and Supervision Centre

Swiadectwo Egzaminu Kwalifikacyjnego Spawacza

Oznaczenia: EN 1SO 9606-1 141 T BW FMS S 52 D60.3 H-L.045 ss nb

Nr dokumentu: 670668/2023/SES/IS
WPS - odniesienie: WPS
Nr instrukcji: 28/2023

6 Nazwisko spawacza: Piotr Nowik
7 Data i miejsce urodzenia: 1982'04-29 Reszel
8 Rodzaj dokumentu toisamosci: Ksiazka Spawacza
9 Nr dokumentu toZsamosci: 4983 1/20 1 l/KS/IS
10 Pracodawca:
11 Przepis/norma: PN-EN ISO 9606-1:2017-10
12 Uzupelniajgce zlqcze ze spoing pachwinowq: tak
13 Egzamin teoretyezny: akceptowalna
14 Zlgcze probne Zakres kwalifikacji
15| Procesy spawania 141 141, 142, 143, 145
16 | Rodzaj wyrobu (blacha lub rura) T T; P
17 | Rod-=aj spoiny BW BW; FW
18 | Grupy/podgrupy materialu podstawowego 8 -
19 | Grupy materialowe spoiwa FMS5S FMS
20 |Spoiwo (oznaczenie) S S
21 (Gaz ostonowy 11 ISO 14175 -
22 |Materialy pomocnicze - -
23| Rodzaj pradu i biegunowosé DC (-) -
24| Grubosé materiatu (mm) 2 2do4
25 | Grubosé spoiny (mm) 2 2do4
26 |Srednica zewnetrzna rury (mm) 60.3 >= 30,15
27 |Pozycja spawania H-L045 PA, PC, PE, PF, PH, H-L045 (BW); PA, PB (FW)
28 |Szczegdly wykonania spoiny ss nb BW: ss nb, ss mb, bs, ss gb, ss fb; FW: sl
29 Typ badania 30 M yitenpnwi 31 Ve 139 Nazwisko i podpis egzaminatora:
akceptowano badano

Dbajac o ochrong Pani/Pana danych osobowych zawiadamiamy, ze klauzula informacyjna (art.13 RODO) znajduje sig na stronie inter: j tukasi

32 |Badanie wizualne

Pawel KOPER

33 |Badanie radiograficzne

34 |Badanie ultradiwigkowe

pawet Koper
Jednostka egzaminujgca:

800

8 |0s|s

35 |Préba lamania

Lukasiewicz - Instytut Spawalnictwa,
Gliwice

36 |Proba zginania

Data wydania:

Préba rozciggania zlgcza z
karbem

16.12.2022

alo|o

38 | Badania makroskopowe

888 0

Kwalifikacja wazna do:

15.12.2025

icz - Instytutu lictwa - http://bip.

ictwa.pl/rodo



English (GB)

Deutsch (D)

Frangais (F)

1 |Welder's Qualification Test Certificate Schweifler-Priifungsbescheinigung Certificat de qualification de soudeur
2 | Designation(s) Bezeichnung(en) Désignation(s)
3 | Certificate No. Bescheinigung-Nr Certificat No
4| WPS — Reference WPS — Bezug Référence DMOS
5|WPS - No WPS - Nr DMOS No
6 |Welder's name Name des Schweiflers Nom du soudeur
7 | Date and place of birth Geburtsdatum und -ort Date et lieu de naissance
8 |Method of identification Art der Legitimation Meéthode d'identification
9 |Identification Legitimation Nr Identification

10 | Employer Arbeitsgeber Employeur

11 |Code / Testing Standard Vorschrift / Priifnorm Code / norme d'essai

Assemblage supplémentaire de qualification sur soudure

12 |Supplementary fillet weld test Ergiinzende Kehlnahtpriifung d'angle
13 |Job knowledge Fachkunde Connaissances professionnelles
14 | Test piece, Range of qualification Priifstiick, Geltungsbereich Assemblage de qualification, Domaine de validité
15 | Welding process(es) Schweifiprozess(e) Procédé(s) de soudage
16 | Product type (plate or pipe) Produktform (Blech oder Rohr) Type de produit (plaque ou tube)
17 | Type of weld Nahtart Type de soudure
18 | Parent material group(s)/subgroup(s) Werkstoffgruppe(n)/-untergruppe(n) des Grundwerkstoffs Groupe(s)/sous-groupes de matériaux de base
19 | Filler material group(s) Werkstoffgruppe(n) des Schweifizusarzes Groupe(s) de matériaux d'apport
20 | Filler material (Designation) Schweif: (Bezeich 8) Matériau d'apport (désignation)
21 |Shielding gas Schutzgas Gaz de protection
22 | Auxiliaries Hilfsstoffe Produits consommables auxiliaires
23 | Type of current and polarity Stromart und Polung Type de courant et polarité
24 | Material thickness (mm) Werkstoffdicke (mm) Epaisseur de matériau (mm)
25| Deposited thickness (mm) Dicke des Schweifigutes (mm) Epaisseur déposée (mm)
26 | Outside pipe diameter (mm) Rohraufendurchmesser (mm) Diamétre extérieur du tube (mm)
27 | Welding position Schweifposition Position de soudage
28 | Weld details Schweifinahteinzelheiten Détails concernant le soudage
29 | Type of test Priifungsart Type de contrile ou d'essai
30 | Performed and accepted Ausgefithrt und bestanden Effectué et accepté
31 |Not tested Nicht gepriift None veérifié
32 | Visual testing Sichtpriifung Controle visuel
33 |Radiographic testing Durchstrahlungspriifung Contréle par radiographie
34| Ultrasonic testing Ultraschallpriifung Contréle par ultrasons
35| Fracture testing Bruchpriifung Essai de texture
36 | Bend test Biegepriifung Essai de pliage
37 | Notch tensile test Kerbzugpriifung Essai de traction avec entaille
38 |Macroscopic examination Makroskopische Untersuchungen Examen macroscopique
ienature of exanti i, i . I . txicinmil .
39 z:lt;;;el‘;:i a}weldin;; Validity of,' q,;aliﬁcali;n /:/ame ',l,”d Urjtersclfr‘(g{i :if'sle.'ujjers; P;;:ﬁ[slelle; 7’::,\":1:;"1&,” l‘;'a"t:edd;l:ri‘;sion 5 l'aIidi'le'(’:Ie la qualification
until i e ’ = jusqu’” au
Confirmation of validity by employer/welding Bestitigung der Giiltigkeit durch den Arbeitgeber/die Confirmation de la qualification par
40 €00 di iner or e. ining body for the |Schweifaufsichtsperson/den Priifer oder die Priifstelle fiir die l'employeur/coordinateur en soudage/examinateur ou

qualification refer to 9.3a).

| following 6 months - refer to 9.2 (Validity of

| folgenden 6 Monate - unter Bezug auf 9.2 (Giltigkeitsdauer der
Qualifikation unter Bezug auf 9.3a).

l'organisme d'examen pour les six mois suivants [voir 9.2].
(La qualification reste valable selon le 9.3a).

40 Potwierdzenie kwalifikacji przez pracodawc¢/nadzér spawalniczy/egzaminatora lub jednostke egzaminujaca na kolejne 6 miesi¢cy - zgodnie z 9.2 (kwalifikacja wazna
zgodnie z 9.3a).

Data

Podpis

Stanowisko lub tytul




)
Z‘I tukasiewicz

Instytut Spawalnictwa

Welding Education and Supervision Centre w

! Swiadectwo Egzaminu Kwalifikacyjnego Spawacza

2 Oznaczenia: EN 1SO 9606-1 135-D T BW FM4 S s12 D80 H-L 045 ss nb

3 Nr dokumentu: 670669/2023/SES/IS

4 WPS - odniesienie: ' WPS

Nrinstrukeji: 29/2023

Nazwisko spawacza: Piotr Nowik

Data i miejsce urodzenia: 1982-04-29 Reszel
Rodzaj dokumentu toisamosci: Ksigzka Spawacza
9 Nr dokumentu toisamosci: 49831/2011/KS/IS

10 Pracodawca:
11 Przepis/norma: PN-EN ISO 9606-1:2017-10

12 Uzupelniajgce zlgcze ze spoing pachwinowg: tak

2

=

-2

=

13 Egzamin teoretyczny: akceptowalna

OSRODEK KSZTALCENIA | NADZORU SPAWALNICZEGO : ®

>

14 Zlgcze probne Zakres kwalifikacji
15| Procesy spawania 135-D 135-D,G,S,P; 138-D,G,S,P
16| Rodzaj wyrobu (blacha lub rura) T T; P
17| Rodzaj spoiny BW BW; FW
18| Grupy/podgrupy materialu podstawowego 4 =
19| Grupy materialowe spoiwa FM4 FMI, FMZ, FM3, FM4
20| Spoiwo (oznaczenie) S S, M
21| Gaz ostonowy M21 ]SO 14175 =
22| Materialy pomocnicze - -
23| Rodzaj pradu i biegunowosé DC (+) -
24| Grubosé materiatu (mm) 12 >= 3
25| Grubosé spoiny (mm) 12 >=3
26| Srednica cewnetrzna rury (mm) 80 >= 40
27| Pozycja spawania H-L045 PA, PC, PE, PF, PH, H'L045 (BW); PA, PB (FW)
28| Szczegdly wykonania spoiny ss nb BW: ss nb, ss mb, bs, ss gb, ss fb; FW: sl, ml
29 Typ badania 30 Wykonano s 31 e 39 Nazwisko i podpis egzaminatora:
? akceptowano badano

32 |Badanie wizualne

Pawel KOPER  S*82% < [,

33 |Badanie radiograficzne

34 |Badanie ultradiwigkowe

800

pPawet Koper
Jednostka egzaminujgca:

8 |0a|s

35| Préba lamania

Lukasiewicz - Instytut Spawalnictwa,
Gliwice

36 | Préba zginania

Data wydania:

Préba rozciggania zlacza z

7 karbem

16.12.2022

0|g|o

38 |Badania makroskopowe

s d

Kwalifikacja wazna do:

Dbajac o ochrong Pani/Pana danych osobowych zawiadamiamy, ze klauzula informacyjna (art.13 RODO) znajduje sig na stronie inter j kL

15.12.2025

iewicz - Instytutu Sp:

ictwa - http://bip.instytutspawalnictwa.pl/rodo




English (GB)

Deutsch (D)

Frangais (F)

1| Welder's Qualification Test Certificate Schweifer-Priifungsbescheinigung Certificat de qualification de soudeur

2 | Designation(s) Bezeichnung(en) Désignation(s)

3 | Certificate No. Bescheinigung-Nr Certificat No

4| WPS — Reference WPS — Bezug Référence DMOS

5|WPS - No WPS - Nr DMOS No

6 | Welder's name Name des Schweifiers Nom du soudeur

7 | Date and place of birth Geburtsdatum und -ort Date et lieu de naissance

8 |Method of identification Art der Legitimation Méthode d'identification

9 |Identification Legitimation Nr Identification
10 | Employer Arbeitsgeber Employeur
11 |Code / Testing Standard Vorschrift / Priifnorm Code /norme d'essai
12 |Supplementary fillet weld test Erginzende Kehlnahtpriifung ‘;',‘;:Z:’“g esupplementaire.de quallfication sur;soudure
13 | Job knowledge Fachkunde Connaissances professionnelles
14 | Test piece, Range of qualification Priifstiick, Geltungsbereich Assemblage de qualification, Domaine de validité
15 | Welding process(es) Schweifiprozess(e) Procédé(s) de soudage
16 | Product type (plate or pipe) Produktform (Blech oder Rohr) Type de produit (plaque ou tube)
17 | Type of weld Nabhtart Type de soudure
18 | Parent material group(s)/subgroup(s) Werkstoffgruppe(n)/-untergruppe(n) des Grundwerkstofffs Groupe(s)/sous-groupes de matériaux de hase
19 | Filler material group(s) Werkstoffgruppe(n) des Schweifizusatzes Groupe(s) de matériaux d'apport
20 | Filler material (Designation) Schweifzusatz (Bezeichnung) Matériau d'apport (désignation)
21 |Shielding gas Schutzgas Gaz de protection
22 |Auxiliaries Hilfsstoffe Produits consommables auxiliaires
23 | Type of current and polarity Stromart und Polung Type de courant et polarité
24 |Material thickness (mm) Werkstoffdicke (mm) Epaisseur de matériau (mm)
25 | Deposited thickness (mm) Dicke des Schweifigutes (mm) Epaisseur déposée (mm)
26 | Outside pipe diameter (mm) Rohraufendurchmesser (mm) Diamétre extérieur du tube (mm)
27 | Welding position Schweifiposition Position de soudage
28 | Weld details Schweifinahteinzelheiten Détails concernant le soudage
29 | Type of test Priifungsart Type de contrile ou d'essai
30 | Performed and accepted Ausgefithrt und bestanden Effectué et accepté
31 |Not tested Nicht gepriift None vérifié
32 | Visual testing Sichtpriifung Controle visuel
33 |Radiographic testing Durchstrahlungspriifung Contréle par radiographie
34 |Ultrasonic testing Ultraschallpriifung Contréle par ultrasons
35| Fracture testing Bruchpriifung Essai de texture
36 |Bend test Biegepriifung Essai de pliage
37 | Notch tensile test Kerbzugpriifung Essai de traction avec entaille
38 |Macroscopic examination Makroskopische Untersuchungen Examen macroscopique

e exi 7 » Ex ST v . anis,
39 z;zd;f Il;::le o;" Idi :,fVaIidily aj" .,F lifi jo //:’ame ',l,”d U':'”Sd_"g?. ,df’s,Pr.‘ii{ers; P;:::ﬁ””” dN'(:'.'\t'met:L;nb; Datee;{::r:t;s:ion 5 VnI':'trli’m’odrl.‘)s la qua?iﬁcuri{m
until 5 ’ 4 |jusqu’” au
Confirmation of validity by employer/welding Bestdtigung der Giiltigkeit durch den Arbeitgeber/die Confirmation de la qualification par

40 | €00 di xaminer or examining body for the |Schweiflaufsichisperson/den Priifer oder die Priifstelle fiir die U'employeur/coordinateur en soudage/examinateur ou

| following 6 months - refer to 9.2 (Validity of

qualification refer to 9.3a).

| folgenden 6 Monate - unter Bezug auf 9.2 (Giiltigkeitsd

Qualifikation unter Bezug auf 9.3a).

der

l'org e d'examen pour les six mois suivants [voir 9.2/.

(La qualification reste valable selon le 9.3a).

40 Potwierdzenie kwalifikacji przez pracodawce¢/nadzér spawalniczy/egzaminatora lub jednostke egzaminujaca na kolejne 6 miesigcy - zgodnie z 9.2 (kwalifikacja wazna
zgodnie z 9.3a).

Data

Podpis

Stanowisko lub tytul




